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SISTEMA OVALINA
40x8 mm

PER CAMERA
24 mm




SISTEMA 3224
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COD. 3224

Stecca Pretranciata
per ovaline 40x8 per camere
ingresso 24mm

L'articolo e formato da:
1 barra destra 1g.6500 mm
1 barra sinistra 1g.6500 mm

23.6

.8

COD. PR3224C

Compensatore
per stecca cod. 3224

per camere ingresso 24mm

Ig.6500 mm

COD. PR3224L
Ovalina 40x8
per stecca cod. 3224
Ilg. 6500 mm

Hammer s.r.l.ED.1 REV.F nov.2017
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AutoCAD SHX Text
cod. 3224

AutoCAD SHX Text
DIMENSIONI ANTA NECESSARIE PER USO STECCA COD. 3224

AutoCAD SHX Text
sezione  verticale


TAGLIO STECCA COD. 3224

] TROVARE NELLA TABELLA SOTTOSTANTE IL FATTORE L IMMEDIATAMENTE INFERIORE AL VALORE DI H2

[ N.oy [ Noy [ Nnov [ Nov [ Nrov

202 | 6 778 | 24 1354 | 42 1930 60 2506 | 78

E B9 234 | 7 810 | 25 138643 | 1962 | 61 2538 | 79
266 | 8 842 | 26 1418 | 44 1994 | 62 2570 | 80

298 | 9 874 | 27 1450 | 45 2026 | 63 2602 | 81

330 | 10 906 | 28 1482 | 46 | {2058 | 64 | | 2634 | 82

/ | oo i 362 | 11 938 | 29 1514 | 47 | | 2090 | 65 2666 | 83
|(/£ | 394 | 12 970 | 30 1546 | 48 2122 | 66 2698 | 84
| / )| 426 | 13 1002 | 31 1578 | 49 2154 | 67 2730 | 85
|/_L/ | 458 | 14 1034 | 32 1610 | 50 2186 | 68 2762 | 86
<77 )| || 490 | 15 1066 | 33 1642 | 51 2218 | 69 2794 | 87
|// | 522 | 16 1098 | 34 1674 | 52 2250| 70 2826 | 88
|< / \| 554 | 17 1130 | 35 1706 | 53 22821 71 2858 | 89
| 71 586 | 18 1162 | 36 1738 | 54 2314 | 72 2890 | 90
/ © \ 618 | 19 1194 | 37 1770 | 55 2346 | 73 2922 | 91
650 | 20 1226 | 38 1802 | 56 | {2378 | 74 | | 2954 | 92

682 | 21 1258 | 39 1834 | 57 2410| 75 2986 | 93

714 | 22 1290 | 40 1866 | 58 2442 | 76 3018 | 94

Jo— U 746 | 23 1322 | 41 1898 | 59 2474 | 77 3050 95

2 APPLICARE LA SEGUENTE FORMULA PER TROVARE LA VARIABILE T DETERMINANTE PER INTESTARE LA STECCA -

T = (H2-L)/2+74

3 PARTENDO DAL RACCORDO DELLA 3" ASOLA INTERA SEGNARE IL VALORE T
E POSIZIONARSI IN CORRISPONDENZA DELLINTERNO LAMA

LAMA

o

PACCORDO 3" ASOLA INTERA

H
| [
s~~~y

4

I (interno loma)

4 SULLA TRONCATRICE IMPOSTARE H COME LUNGHEZZA DI TAGLIO E PROCEDERE QUINDI COL TAGLIO.

Hammer s.r.lED.] REV.F nov.2017



SISTEMA OVALINA
50x10 mm

PER CAMERE
31/35/36 mm




SISTEMA 3312 (Dext

z w | COD. 3312

™~

\

L0

Stecca Pretranciata o
per ovaline 50x10 30 3
per camere ingresso 31mm
(tipo "FB12")

:

Y

L'articolo & formato da: @' lﬁ
1 barra destra 1g.6500 mm
1 barra sinistra 1g.6500 mm

COD. PR3311C

Compensatore
per stecca cod. 3312

per camere ingresso 31mm

lg. 6500 mm

Guarnizione nero
base rigida per stecca 3312
bobine da 300mt

@ COD. 180.GU7227

COD. PR3312L
C ) = Ovalina 50x10
50 \ Ilg. 6500 mm

Hammer s.r.l.ED.1 REV.F nov.2017
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SEZIONI PER STECCA COD. 3312
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DIMENSIONI ANTA
NECESSARIE PER USO
STECCA COD. 3312
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min.31 vern
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verticale
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cod. PR3311C



AutoCAD SHX Text
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AutoCAD SHX Text
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AutoCAD SHX Text
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AutoCAD SHX Text
DIMENSIONI ANTA NECESSARIE PER USO STECCA COD. 3312

AutoCAD SHX Text
sezione  verticale


TAGLIO STECCA COD. 3312 (Dext

] TROVARE NELLA TABELLA SOTTOSTANTE IL FATTORE L IMMEDIATAMENTE INFERIORE AL VALORE DI H2

[ Nrov [ Nrov [ Nrov [ Nrov [ Nrov
fﬁ 274 954 | 22 1634 | 38 2314 | 54 2994 | 70

6

317 | 7 997 | 23| |1677 |39 | |2357| 55| [3037| 71
359 | 8 1039|124 | |1719| 40 | [ 2399 | 56 | (3079 | 72
402 | 9 1082 | 25 | |1762 | 41 | | 2442 | 57 | 3080 | 73
444 | 10 | (1124 | 26 | | 1804 | 42 | | 2484 | 58
487 | 11 | | 1167 | 27 | | 1847 | 43 | | 2527 | 59
529 | 12 | |1209 | 28 | | 1889 | 44 | | 2569 | 60
572 | 13| |1252| 29 | [1932| 45| [2612| 61
614 | 14 | |1294| 30 | |1974 | 46 | | 2654 | 62
657 | 15 | |1337| 31| | 2017 | 47 | | 2697 | 63
699 |16 | |1379| 32 | | 2059 | 48 | | 2739 | 64
742 | 17 | | 1422 | 33 | | 2102 | 49 | | 2782 | 65
784 | 18 | | 1464 | 34 | | 2144 | 50 | [ 2824 | 66
827 | 19 | |1507 | 35| | 2187 | 51 | | 2867 | 67
C o 869 | 20 | | 1549 | 36 | [ 2229 | 52 | | 2909 | 68
912 | 21 | |1592 | 37 | [2272| 53 | | 2952 | 69

C
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|
H2
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\
=
8

2 APPLICARE LA SEGUENTE FORMULA PER TROVARE LA VARIABILE T DETERMINANTE PER INTESTARE LA STECCA -

T = (H2-L)/2+100,4

3 PARTENDO DAL RACCORDO DELLA 3" ASOLA INTERA SEGNARE IL VALORE T
E POSIZIONARSI IN CORRISPONDENZA DELLINTERNO LAMA

LAMA PACCORDO 3" ASOLA INTERA H

[
RS STaN

/ I (inferno lama

/1/

4 SULLA TRONCATRICE IMPOSTARE H COME LUNGHEZZA DI TAGLIO E PROCEDERE QUINDI COL TAGLIO.

Hammer s.r.ED.] REV.F nov.2017



SISTEMI 3334 E 3335

COD. 3334

Stecca Pretranciata
per ovaline 50x10
per camere ingresso 35mm

L'articolo e formato da:
1 barra destra 1g.6500 mm
1 barra sinistra 1g.6500 mm

COD. 3335

Stecca Pretranciata
per ovaline 50x10
per camere ingresso 36mm

L'articolo € formato da:
1 barra destra 1g.6500 mm
1 barra sinistra 1g.6500 mm

8.8

34,1

COD. PR3335C

Compensatore
per stecche
cod.3334 e cod.3335
per camere ingresso 35/36mm

lg.6500 mm

=Q

COD. 180.GU596

Guarnizione nero
base rigida per stecche
cod.3334 e 3335
bobine da 250mt

10

COD. PR3312L

Ovalina 50x10
per stecca cod. 3334-3335
lg. 6500 mm

Hammer s.r.l.ED.1 REV.F nov.2017
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SEZIONI PER STECCHE COD. 3334-3335

(Dext

DIMENSIONI ANTA sezione
NECESSARIE PER USO verticale

STECCA COD. 3334

min 9

35

-l

DIMENSIONI ANTA
NECESSARIE PER USO
STECCA COD. 3335

min 9

36

cod. PR3335C

cod. 3334
0 3335

cod. PR3335C

10
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AutoCAD SHX Text
cod. PR3335C

AutoCAD SHX Text
cod. 3334  o 3335

AutoCAD SHX Text
DIMENSIONI ANTA NECESSARIE PER USO STECCA COD. 3334

AutoCAD SHX Text
DIMENSIONI ANTA NECESSARIE PER USO STECCA COD. 3335

AutoCAD SHX Text
sezione  verticale


Dext TAGLIO STECCA COD, 3334 E 3335
Y|

TROVARE NELLA TABELLA SOTTOSTANTE IL FATTORE L IMMEDIATAMENTE INFERIORE AL VALORE DI H

[ Nuov [ Nuov [ Nuov [ Nrov [ Nrov
i} 262 6 976 | 23 1690 | 40 2404 | 57 3077 | 74

304 | 7 1018 | 24 | |1732| 41 | |2446| 58 | |3077| 75
346 | 8 1060 | 25 | |1774| 42 | |2488| 59 | |3077| 76

388 | 9 1102 | 26 | (1816 43 | [2530| 60 | |3077| 77

AV
Iy | 430 | 10 | (1144 | 27 | |1858| 44 | |2572| 61 | |3077| 78
| / PRI 472 | 11 | |1186| 28 | |1900| 45 | |2614| 62 | |3077| 79
| s | 514 | 12 | [1228] 29 | |1942| 46 | |2656| 63 | [3077| 80
e — 556 | 13 | [1270| 30 | |1984| 47 | |2698| 64 | |3077| 81
' / / T —|
A 598 | 14 | |1312| 31 | |2026| 48 | |2740| 65 | |3077| 82
| // | 640 | 15 | [1354| 32 | |2068| 49 | |2782| 66 | |3077| 83
| ( S~ 682 | 16 | [1396| 33 | [2110| 50 | |2824| 67 | |3077| 84
/
| / /] 724 | 17 | |1438| 34 | |2152| 51 | |2866| 68 | |3077| 85
/AN R |

766 | 18 | [1480| 35 | |2194| 52 | (2908 | 69 | [3077| 86

808 | 19 | 1522 | 36 | |2236| 53 | (2950 70 | {3077 87
850 | 20 | |1564 | 37 | |2278| 54 | |2992| 71 | |3077| 88
892 | 21 | |1606| 38 | {2320 55 | |3034| 72 | |3077| 89

934 | 22 | |1648| 39 | | 2362 | 56 | |3076| 73 | |3077| 90

APPLICARE LA SEGUENTE FORMULA PER TROVARE LA VARIABILE T DETERMINANTE PER INTESTARE LA STECCA -

T = (H-L)/2+87

PARTENDO DAL RACCORDO DELLA 3" ASOLA INTERA SEGNARE IL VALORE T
E POSIZIONARSI IN CORRISPONDENZA DELLINTERNO LAMA

e

LAMA RACCORDO 3" ASOLA INTERA H
A

| [
S s

/ I (interno loma)

4

/1/
A

SULLA TRONCATRICE IMPOSTARE H COME LUNGHEZZA DI TAGLIO E PROCEDERE QUINDI COL TAGLIO.

11
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PER CAMERE
31/35/36 mm
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SISTEMA 3612

COD. 3612

Stecca Pretranciata
per lamella 83x10 mm
per camere 31 mm

L'articolo & formato da:
1 barra destra 1g.6500 mm
1 barra sinistra Ig.6500 mm

4.8

30.7

COD. PR3612C

Compensatore
per stecca cod. 3612

per camere ingresso
31 mm

Ig.6500 mm

=)

COD. 180.GU7227

Guarnizione nero
base rigida per stecche
cod.3612
bobine da 300 mt

10

83

COD. PR3612L

Lamella 83x10 mm
lg. 6500 mm

Hammer s.r.l.ED. 1 REV.F nov.2017
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(Dext SEZIONI PER STFCCA COD. 3612

i} sezione

DIMENSIONI ANT A .
verficale

NECESSARIE PER USO

3=
STECCA CGD. 3612
1 C
(ol N R
i iy ¥
_ | |
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AutoCAD SHX Text
DIMENSIONI ANTA NECESSARIE PER USO STECCA COD. 3612

AutoCAD SHX Text
sezione  verticale


Hommer s.r.LED.1 REV.F nov.2017

TAGLIO STECCA COD. 3612 (Mext

] TROVARE NELLA TABELLA SOTTOSTANTE IL FATTORE L IMMEDIATAMENTE INFERIORE AL VALORE DI H2

""]7_ T 782 | 13 | |1768| 30 | | 2754 | 47 | |3740| 64 | |4726| 81
- - 840 | 14 | |1826| 31 | (2812 | 48 | [3798| 65 | |4784| 82
898 | 15 | |1884 | 32 | |2870| 49 | |3856| 66 | (4842 83

[ Nrov [ Nrov [ Nuov [ Nrov [ Nrov

% 377 | 6 1362 | 23 | ({2348 | 40 | |3334| 57 | |4320| 74

‘ 434 | 7 1420| 24 | |2406| 41 | |3392| 58 | [4378| 75

F % 492 | 8 1478 | 25 | [2464 | 42 | |3450| 59 | (4436 76
9

o 550 1536 | 26 | [ 2522 | 43 | |3508| 60 | (4494 | 77

608 | 10 | |1594 | 27 | |2580| 44 | |3566| 61 | |4552| 78
/J 666 | 11 | |1652| 28 | 2638 | 45 | [3624| 62 | |4610| 79

[

724 | 12 | |1710| 29 | | 2696 | 46 | |3682| 63 | | 4668 | 80

H2

956 | 16 | |1942| 33 | | 2928 | 50 | |3914| 67 | |4900| 84
A 1014 | 17 | {2000| 34 | | 2986 | 51 | (3972 | 68 | [4958| 85
& / = 1072 | 18 | {2058 | 35 | | 3044 | 52 | |4030| 69 | |5016| 86

1130| 19 | |2116| 36 | | 3102 | 53 | (4088 | 70 | |5074| 87
1188 | 20 | |2174| 37 | |3160| 54 | (4146 71 | | 5132 88

1246 | 21 | |2232| 38 | |3218 | 55 | {4204 | 72 | |5190| 89
1304 | 22 | |2290| 39 | |3276| 56 | |4262| 73 | | 5248 | 90

2 APPLICARE LA SEGUENTE FORMULA PER TROVARE LA VARIABILE T DETERMINANTE PER INTESTARE LA STECCA -

T = (H2-L)/2+126,5

PARTENDO DAL RACCORDO DELLA 3" ASOLA INTERA SEGNARE IL VALORE T
E POSIZIONARSI IN CORRISPONDENZA DELLINTERNO LAMA

O

%7 RACCORDO 3" ASOLA INTERA ! H
| [
R 27 37 \ﬂ
5<\X<\i\\u > \ ~
/ T (inferno lama)

4 SULLA TRONCATRICE IMPOSTARE H COME LUNGHEZZA DI TAGLIO E PROCEDERE QUINDI COL TAGLIO.
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SISTEMI 3634 E 3635

=

(X
/e
[

COD. 3634

S
—

Stecca Pretranciata
per ovaline 83x10 mm
per camere ingresso 36 mm

L'articolo € formato da:
1 barra destra 1g.6500 mm
1 barra sinistra 1g.6500 mm

T VT Stecca Pretranciata 3k
per lamella 83x10 mm
per camere ingresso 35 mm
L'articolo e formato da:
1 barra destra 1g.6500 mm
1 barra sinistra 1g.6500 mm
4/1_ _\\;
k d & d
| COD. 3635
35

4.8

34.1

COD. PR3635C

Compensatore
per stecche
c0d.3634 e cod.3635

per camere ingresso 35/36 mm

lg.6500 mm

=Q

COD. 180.GU596

Guarnizione nero
base rigida per stecche
cod.3334 e 3335
bobine da 250 mt

10

83

Hammer s.r..ED. 1 REV.F nov.2017

COD. PR3612L

Lamella 83x10 mm
per stecca cod. 3634-3635
lg. 6500 mm

17




SEZIONI PER STECCHE COD. 3634-3635

| by [Hasae
DIMENSIONI ANTA sezione
NECESSARIE PER USO verticale

STECCA COD. 3634

min 9

35

ﬁ T

cod, PR3635C

cod, 3634 0 3635

DIMENSIONI ANTA
NECESSARIE PER USO
STECCA COD. 3635

min 9

36

cod, PR3635C

18
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AutoCAD SHX Text
DIMENSIONI ANTA NECESSARIE PER USO STECCA COD. 3634

AutoCAD SHX Text
DIMENSIONI ANTA NECESSARIE PER USO STECCA COD. 3635

AutoCAD SHX Text
sezione  verticale


:
( TAGLIO STECCA COD, 3634-3635

] TROVARE NELLA TABELLA SOTTOSTANTE IL FATTORE L IMMEDIATAMENTE INFERIORE AL VALORE DI H

[ Nrov [ Nrov [ Nrov [ Nrov [ Nrov
FF 376 1362 | 23 2348 | 40 3334 | 57 4320 | 74

6

434 | 7 1420 | 24 | | 2406 | 41| | 3392 |58 | | 4378 | 75

492 | 8 1478 | 25| | 2464 | 42| | 3450 | 59 | | 4436 | 76

550 | 9 1536 | 26 | | 2522 | 43 | | 3508 | 60 | | 4494 | 77
608 [ 10| | 1594 | 27| | 2580 |44 | | 3566 | 61 | | 4552 | 78
666 | 11| | 1652 |28 | | 2638 |45| |3624 |62 | | 4610 |79
724 |12 || 1710 | 29| | 2696 |46 | | 3682 | 63 | | 4668 | 80

782 |13 | | 1768 | 30| | 2754 | 47| | 3740 |64 | | 4726 | 81
- 840 |14 | | 1826 (31| | 2812 |48 | |3798 | 65| | 4784 | 82

898 | 15| 1884 | 32| | 287049 | | 3856 |66 | | 4842 | 83
/’ 956 | 16| | 1942 | 33| | 2928 |50 | | 3914 | 67 | | 4900 | 84
// 1014 |17 | [ 2000 (34 | [ 2986 | 51| [ 3972 | 68 | | 4958 | 85

1072 |18 | | 2058 | 35| (3044 |52 | | 4030 | 69 | | 5016 | 86
1130 |19 | | 2116 |36 | | 3102 |53 | | 4088 |70 | | 5074 | 87
1188 |20 | | 2174 |37 | | 3160 |54 | | 4146 | 71| | 5132 | 88

1246 | 21| | 2232 |38 | | 3218 | 55| | 4204 | 72| | 5190 | 89
&U 1304 | 22| | 2290 |39 | | 3276 |56 | | 4262 |73 | | 5248 | 90

2 APPLICARE LA SEGUENTE FORMULA PER TROVARE LA VARIABILE T DETERMINANTE PER INTESTARE LA STECCA -

T = (H-L)/2+118,5

3 PARTENDO DAL RACCORDO DELLA 3" ASOLA INTERA SEGNARE IL VALORE T
E POSIZIONARSI IN CORRISPONDENZA DELLINTERNO LAMA

LAMA 4 RACCORDO 3" ASOLA INTERA H
i [
i 2R EQ \
fi\x< \\"‘%\ T
/ I (inferno loma)

Hommer s.r.LED.1 REV.F nov.2017

4 SULLA TRONCATRICE IMPOSTARE H COME LUNGHEZZA DI TAGLIO E PROCEDERE QUINDI COL TAGLIO.
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®
m Passion for aluminium.

Hammer s.r.l.
Q@ ViadellaGuardia, 19
14048 Montegrosso d’Asti AT - Italy

L +39014195.14.49/+390141 95.14.79
I3 +39014195.11.00

¥ info@hammer.biz

R www.hammer.biz

ODUCES ALUMINIUM JOINERY ACCESSORIES

POWS, SHU'ITERSND CURTAIN WALLS.

. ER CONCOITET PRODUIT DES ACCESSOIRES EN ALUMINIUM POUR PORTES,
FENETRES, VOLETS ET MUR-RIDEAUX DEPUIS 1972.
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